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'PROCEDURE VERTICALE SMAW ~ Ne 1}

Position de soudage :
Métal d’apport :
Diametre de I'électrode :

Acier doux

Procédé de soudage: SMAW (

Quelle courbe possede une
machine a courant constant ?

Réponse
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\\S=2.4mm E=96mm L=150mm [|=150mm D=6mm/

PARAMETRES
Nombre de passes | Electrodes | Polarité | Intensité Vom
Variable CSAE-4918 | CCPI |100-110A| NA )
\ /
e
Date : déc. 2017 Temps alloué environ 3 heures| Critéres : 90 %
I




'PROCEDURE VERTICALE SMAW ~ N° 2]

Progédé de soudagel: SMA_W Quelle électrode SMAW fait bien
Position de soudage :  Vertic. pour les écartements plus larges ?
Métal d’apport : E-4918 Réponse :
Diametre de I'électrode : 3.2 mm
N £TEY3 N0 ZTEY-3 P,
Acier doux
/ JOINT D'’ANGLE INTERIEUR = 8 cordons réussis
/ D1 Garder les assenblages
D1 pour [leserciee 4
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\\E:6,4mm L=38mm [=200mm Dl1=6.4mm H=38mm

PARAMETRES
ﬁmbre de passes | Electrodes | Polarité | Intensité Vom
Une (1) CSA E-4918| CCPI |100-115A NA )
S~—_ -~
__—
Date : déc. 2017 | Temps alloué environ 6 heures Criteres : 90 %
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'PROCEDURE VERTICALE SMAW ~ N° 3]

Procéde de soudage: ~ SMAW (Quelle courbe posséde une 1

Position de soudage : Vertic. machine a courant constant ?

Métal d’apport : E-4918 Réponse :
Diametre de I'électrode : 2.4 mm \ Sweebuord J
Acier doux

/OINT D’ANGLE INTERIEUR = 8 assemblages réuss\
D1
[premelre les assermllages
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\\E=6,4mm L=38mm [1=200mm D1=9,6 mm H=38mm/

PARAMETRES
Nombre de passes | Electrodes | Polarité | Intensité Vom
CSA E-4918| CCPI |70-80A N/A )
/

I
Date : déc.2017 Temps alloué environ 4 heures Critéres : 90 %
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'PROCEDURE VERTICALE SMAW ~ Ne 4]

Procede de soudage:  SMAW Que cause I'hydrogeéne lors du

Position de soudage : vertic. soudage de I'acier ?

Métal d’apport : E-4918 Réponse :

Diamétre de I'électrode : 3.2 mm C 5101 € UONeINSSIg )
Acier doux

Préparation au pliage = 2 assemblages réussis
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Back plate=6,4mm Larg=38mm Long=200mm G=8mm E= 9.6my
PARAMETRES
Nombre de passes | Electrodes | Polarité | Intensité Vom
indéterminé CSA E-4918| CCPI |100-115A| NA )
\ /

I
Date : déc. 2017 Temps alloué environ 6 heures (ritéres : 90 %
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'PROCEDURE VERTICALE SMAW ~ N° 5

Procede de soudage :  SMAW Pourquoi les électrodes basiques
Position de soudage : verticale se placent dans un four ?
Métal d’apport : E-4918 Réponse :
Diametre de I'électrode : 3.2 mm \ (GUPILING,| 1WIAT) 134935 S| Inod J
Acier doux
2 pliages réussis
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Back plate=6,4mm Larg=75mm Long=250mm G=8mm E= 9.6my
PARAMETRES
Nombre de passes | Electrodes | Polarité | Intensité Vom
indéterminé CSA E-4918| CCPI [100-115A| NA )
\ /
I o
Date : déc. 2017 Temps alloué environ 6 heures Critéres : 90 %
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