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'PROCEDURE HORIZONTALE SMAW Ne 1]

Proggde de soudage: SMAW Quelle courbe possede une
Position de soudage : HORIZ machine a courant constant ?
Métal d’apport : E-4918 Réponse :

Diameétre de I'électrode : 3.2 mm
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Acier doux
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\\S=2.4mm E=96mm L=150mm [|=150mm D=6mm/

PARAMETRES
Nombre de passes | Electrodes | Polarité | Intensité Vom
Variable CSAE-4918 | CCPI |120-135A| NA )
\ /
e
Date : déc 2017 Temps alloué environ 3 heures|Critéres : 90 %
I




' PROCEDURE HORIZONTALE SMAW Ne 1]
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[ 2 cotes a "rebatir" }




'PROCEDURE HORIZONTALE SMAW Ne 2]

Procédé de soudage: SMAW

.. . Pourquoi doit-on prendre des précautions lors
Position de SOUdage . HORIZ du soudage de piéces a haute teneur en carbone ?
Métal d’apport : E-4918 Réponse :
Diameétre de I'électrode : 3.2 mm
(uessed 18 unp) adwai ap 18449,| J81IAS IN0d
Acier doux

JOINT D’ANGLE EXTERIEUR =1 ass. tel qu’illustré
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au plafond

Les soudures # 2 se font
tel quillustré, c’est-a-dire

\\ E=6,4mm L=38mm [1=200mm D1=6.4mm /

PARAMETRES

Nombre de passes | Electrodes | Polarité | Intensité Vom
2 CSA E-4918| CCPI |115-125A N/A )
\

-

j

Date : novembre 2017 Temps alloué environ 3 heures

Criteres : 90 %
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'PROCEDURE HORIZONTALE SMAW Ne 3]

Procédé de soudage :
Position de soudage :
Métal d’apport :
Diametre de I'électrode :

Acier doux

E-4918
3.2m

SMAW
HORIZ

pour les écartements plus larges ~

Quelle électrode SMAW fait bien 1
2

Réponse :
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/ JOINT D'’ANGLE INTERIEUR = 8 cordons réussis
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Garder les assenblages

L'assemblage se
 faite tel qu'illustré,
 C'est-a-dire en

| position horizontale
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\\E64mm L=38mm [1=200mm D1=64mm H= 38/

PARAMETRES
Nombre de passes | Electrodes | Polarité | Intensité Vom
Une (1) CSA E-4918| CCPI |115-130A )

j

Date : novembre 2017

Temps alloué environ 3 heures [Critéres : 90 %l
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'PROCEDURE HORIZONTALE SMAW Ne 4]

Procédé de soudage :
Position de soudage :
Métal d’apport :
Diamétre de I'électrode :

Acier doux

SMAW Quelle courbe possede une

HORIZ machine a courant constant ?
E-4918 Réponse :

3.2 mm N ajueabuoid )
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/OINT D’ANGLE INTERIEUR = 8 assemblages réuss\
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[premelre les assermllages
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\\E=6,4mm L=38mm [1=200mm D1=9,6 mm H=38mm/

PARAMETRES
Nombre de passes | Electrodes | Polarité | Intensité Vom
CSA E-4918| CCPI |115-130A N/A )
/
I

' Date : novembre 2017

Temps alloué environ 4 heures Critéres : 90 %
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'PROCEDURE HORIZONTALE SMAW N 5]

Procédé de soudage :
Position de soudage :
Métal d’apport :
Diametre de I'électrode :

Acier doux

SMAW Comment s’appelle le défaut de soudage
HORIZ dans lequel de petits trous sont présents
E-4918 dans la soudure ?

2 4 mm Réponse :

Sain|Nos No s3)IS0I0d

JOINT D’ANGLE INTERIEUR = 5 assemblages réuss
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DESCRIPTION QTE

Tube rond 1.5" X .120" 1

PL.2"X3"X¥%"

\\ D = 40 mm

1
L=35mm D1=5mm H=38mm /

PARAMETRES

Electrodes | Polarité

Intensité VON

CSA E-4918| CCPI

age
80 A N/A )

Nombre de passes
1
\

-

j

Date : novembre 2017

Temps alloué environ 3 heures Critéres : 90 %
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PROCEDURE HORIZONTALE SMAW N° 6

Adé - SMAW ¢ :
Procedé de _SOUdage‘ Que signifie l'abréviation AS.TM. ?  /~
Normes applicables: W 4741 ’
Position de soudage: Horizontale =
Métal d'apport: __E4311 et E4918
Diamétre de I'électrode: 2.4 0U 3.2 mm REPONSE:

Classification du métal d'apport: _W 48.1 American Society for Testing
ASME F3, A1 et F4, A1 Materiais.
ANALYSE CHIMIQUE c Mn P S si
TYPE DU METAL D'APPORT % N g
Deésignation ACIER DOUX Als): A 36 sag: 1010
[ I} 47.1 PENETRATION : )
e
L TOLERANCE: ¢t 1 mm
s=24 £ = 96mm | = 38mm = 150mm A = 70° P = 24mm
P-1= S£2mm = 3.2mm
8= 3mm
a = 35°
\ __J
PARAMETRES
(NOMBRE DE PRSSES | ELECTRODES OU FILS POLARITE INTENSITE AMPERAGE|TENSION muml;li1
oo E4311 et E4918 CA/CCPI
\ J
DIRECTIVES: L&
Date - TEMPS: ELEVE: CRITERES RESULTAT:] FORMATEUR:
décembre 2017 14 hrs 00 goo/’o




' PROCEDURE SMAW HORIZONTALE Ne 7 |

Procédé de soudage: SMAW (

Position de soudage : HORIZ
Métal d’apport : E-4918
Diametre de I'électrode : 3.2 m

soudage de |'acier ?
Réponse :

K ploJ} e uoneinssio J

Que cause I’hydrogene lors du W

3

Nuance d’acier
CSA 44VW

Préparation avant pliage =
2 assemblages avec visuels réussis

NI

Surépaisseur max. 1/8" (3mm)
Back plate=6,4mm Larg=38mm Long=200mm G=8mm E=9.6 mm

PARAMETRES
ombre de passes | Electrodes Polarité | Intensité Voltm
indéterminé CSA E-4918 CCPI | 125-135A NA S

I:Date : décembre 2015 Temps alloué environ 6 heures Critéres : 80 % |
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' PROCEDURE SMAW HORIZONTALE Ne 8 |

Procédé de soudage :
Position de soudage :
Métal d’apport :
Diametre de I'électrode :

SMAW Pourquoi les électrodes basiques
HORIZ se placent dans un four ?

E-4918 Réponse :

3.2 mm

\_  (upwunyiauag) Jayogs sejinod
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Nuance d’acier
CSA 44W

Surépaisseur max. 1/8" (3mm)

2 pliages reussis

Back plate=6,4mm Larg=75mmX2 Long=250mm G=8mm E=9.6mm

PARAMETRES
ombre de passes | Electrodes Polarité | Intensité Voltm
indéterminé CSA E-4918 CCPI | 125-135A NA S

—

I:Date : décembre 2015

Temps alloué environ 6 heures

Criteres : 90 % |
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