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1- LE POSTE DE TRAVAIL

Unité de
poingonnage

Sélecteurs
diverses

Pédale de
commande

Sélecteur
poingon/tdle

Bouton
marche/arrét
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profilés
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Cisaille
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2 - LES FONCTIONS DU COMBINE

Grugeage en bord de téle avec
mise en butée

Cisaille a profilés pour le débit des fers
en L{corniéres), ronds et carrés

Grugeage en pleine tole avec
mise en butée

Cisaille crocodile pour le débit
des fers plats




3 - ELEMENTS DE COMMANDE

3.1.1. ELEMENTS DE CDHHAﬁDE

Le tableau ci-dessous indique les é&léments de commande existant
sur votre modéle de machine. Ces éléments sont ensuite décrits
ci-apres,.

HODELE ELEMENTS DE COMMANDE
MICROCROP-36 1-M-L-R-K-J-23-24-50 (*%)
MINICROP/MULTICROP 1-M-L-A-K-J-23-24-26-50-6 (*)

*# LA BUTEE ELECTRIQUE [6] est un accesscire qui ne fait pas
partie de l'égquipement standard de la machine. Son acguisition
est opticnnelle, mais elile est vivement conseillée.

(*%*] Dans =sa version standard, le mcdéle MICROCROP n'est pas
prépare pour 1'adaptation de la butée é&lectrique. L'adaptation
peut étre faite sur demande,.

50

[1] PEDALE SIMPLE

Son fonctionnement est montré sur le schéma ci-dessous




1. Arret. Montsée de la tEte de poingonnage jusgqu'au fin de course
commandant la  limite supérieure de déplacement. Dans cette
position, le fin de course est actionné et aucune impulsion
électrigue n'est transmise.

2. Travall. Descente de 1la tate de polngonnage pour la
réalisation du travail.

[#] SELECTEUR POINCON-TOLE

Son fonctionnement est le suiwvant

+ Position FOINCON (A). La téte de poinconnage monte jusqu'a ce
que le fin de course commandant la limite supérieure de la course
solt actionné, en laissant ainsi un espace libre pour permettre
l'introduction de la pizce a roingonner (pour la decoupe de
corniéres aussi sur le modale MICROCROP).

+ Position TOLE (B). La t&te de grugeage monte jusgqu'a ce que le
fin de course commandant la limite sSupérieure de la course soit
actionné, en laissant ainsi un espace libhre pour permettre
l'introduction de la pidce A& cisailler/gruger.

*ATTENTION,lors de cette opération,un mouvement de descente g'effecturd 1'opposé

[L] SELECTEUR D'APPROCHE

® 9

Son fonctionnement est le suivant :

+ Position a gauche {(A). Permet le retour avtomatique de 1'outil
4 la position haute, lorsque la pedale est relichée.

+ Position a droite (B). Empéche le retour auntomatigue de l'outil
Jusqu'a la position haute. L'outil reste ot il était au moment oi
la pédale a &té relichée. Cetta position du sé&lecteur est celle
qui est conseillée pour le centrage de la pi&ce et pour le
réglage/centrage des outils.




Interrupteur de mise sous tension da la machine.
Lorsgue l'interrupteur est dans la position 0. la
machine est hors tension. Lorsqu'il est placé dans la
position 1. la machine st sous tension et le wvoyant
blanec indicateur de mise sous tension [50] s'allume.

[K] BOUTON POUSSOIR BLANC

Bouton poussoir de mise en marche de la machine. Le moteur
se met en route., mais il n'y a pas de pression
dans la groupe hydraulique. La machine attend de
recevoir un signal électrique de la pédale [1] ou de la
butée électrigue [£] pour commencer a fonctlionner.

(J] BOUTON POUSSOTIR HOIR
Bouton pousscolir d'acrét de la machine. La machine Ttaste
sous tension. mais le moteur est arrété.

(23] BOUTOM(S) D AQRET D'URGENCE

Bouton coup de poing rouge sur embase jaune, disposé 2n des
lisux bisn visi Jlﬁs de la machine. L'action sur ce
bouton proveque immediatement 1'arrét de la machine. Le
bouton reste wverrouillg dans la position 4'arrét,

Pour remettre en marche la machine. it faut
déverrouiller le bouteon en le tournant vers la gauches et
appuyar sur le Dbouton poussoir blanc [K] de marche.

Il est conssillé de faire un usage correct de ce bouton.
en le réservant aux arrets d'urgence unigusment. En
effet, son utilisation comme moyen dfarrét habitusl est
une pratique gqui psut induire & erreur et fairs cesnser
que la machine est en panne., &tant donng que ls 5Souton
coup de poing restes wverrouillé.

[24] FINS DE COURSE

Interrupteurs charcés de régler 1a course du(des)
verin(s;). 52 reporter au Chapitre 3.3.A4 - REGLAGES

DISTANCE ENTRE LE POINCON ET LA MATRICE .~ REGLAGE DES
FINS DE COURSE et Ilire trés  attentiwvemsnt les

explications qui vy sont données, car il s'agit d'un ooint
ezsentiel pour cpiimiser le travail de la machins.
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[26] SELECTEUR BUTEE ELECTRIQUE / PEDALE

Q 2
Ay

S5a fonction est d'unifier 1'élément de commande électrique de la
machine, de telie sorte que :

Position a gauche {(A) - La machine est commandée par la butée
électrigue .
Fosition a droite (B} - La machine est commandée par la pédale

aiectrique .

[50] VOYANT INDICATEUR BLANC
Indigue qgue la machine est sous tension (volr Interrupteur
genéral [A])}.

i6] BUTEE ELECTRIQUE

La butée électrique est l'aorgane de commande laorsque le sélecteur
butée éiectrique/pédale [26] est placé dans la  position "butée
glectrique"” [(A). Elle est actionnée par pression-choc de la pigce
sur la partie supérieure de la butée {(6/8 s/plan). A la réception
de 1'impulsion électrigque, 1la t&te de grugeage se déplace
jusqu'au fin de course inférieur, exdcute le travail et revient
au fin de course supérieur pour terminer le cycle.

I1 ne faut jamais actionner la butée électrique & la main, car
cette manceuvre pourralt engendrer ‘des risques pour tout autre

opérateur se trouvant de 1'autre cHté de la machine et gqui serait
surpris par cette mise en marche intempestive.

Pour procéder au réglage de la butée ou & toute autre
intervention, il faut prendre la précaution d'éteindre la machine
et de mettre la pédal {1] derriére la machine, en s'assurant gue
personne ne les utilise.

Vous Lrouverez des expiications complétes concernant cet
accessoire dansg le Chapitre 3.2.2. - DESCRIETION Dy
FONCTIONNEMENT DE CHAQUE POSTE DE TRAVAIL : DECOUPE DE FERS PLATS
ET CARRES. ’

>
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DESCEIPTION DE CHACUN DES POSTES DE TRAVAIL

3.2.1. LE POINCONNAGE

Avant tout travail de poing¢onnage, les deux conditions suivantes
doivent é€tre obligatoirement remplies :

1 - PFREEMIERE CONDITION : CONTROLE DE L'EPAISSEUR

Four calcuier 1'EFAIS3ZEUR MAXIMALE DE POINCONNWAGE dans tout type
de matigres, il faut appliquer la formule suivante :

45

EPAISSEUR (mm) = DIAMETRE FOINCON (mm) x

MAXIMALE (*#) RESISTANCE IMATIEERE
L POINCONNER (kg/mm2)

{*) LA REZISTANCE DE LA MATIERE DOIT ETRE CONFIRMEE/CERTIFIEE FAR
VOTRE FOURNISSEWNR.

Si la RESISTANCE DE LA MATIERE A POINCONNER (en kg/mm2) est égale
a 45 kg/mm2, 1'EPAISSEUR MAXIMALE DE MATIERE QU'iL E3T FOSSIBLE
DE POINCONNER EST EGALE AU DIAMETRE DU POINCON. Par conséquent,
vous ne devaz jamais poing¢onner de trous dans une tdle dont
i'épaisseur est supérieure au diamétre du poingeon {"Effet
aiguille"). En d'autras termes, NE POINCONNEZ JAMAIS un trou de
10 mm de diamétre dans une tdle de 1l mm d'épaisseur.




Lorsgu'on utilise des POINCONS de forme NON RONDE, le DIAMETRE DU
POINCON est egal au plus petit cHté de la figure.

BEXEMPLE 1-1 :

+Est-il possible de poingonner un trou de 4 mm de diaméetre dans
une téie d'acier inoxydablie de 3 mm d'épaisseur ? La résistance
de l'acler inoxydable est de 70 kg/mm2.

EPAISSEUR MAXIMALE = 4 x _45 = 2,57 mm

70
KON, car l'épaisseur maximale permise dans les conditions
décrites est de 2,537 mm {donc inférieure 34 3 mm). Le poingon

risgue de se Ccasser.

EXEMFLE 1-2 :

+Est-il possible de poinconner un trou de 10 mm de diamétre dans
une tdle d'acier de 60 kg/mm2 de résistance et de 5 mm
d'épaisseur 7

EPAISSEUR MAXIMALE = 10 x _45 = 7,50 mm
60
OUI, car 1l'épaisseur maximale permise dans- les conditions

décrites est de 7,50 mm (donc, supérieure & 5 mmj}.

EXEMPLE 1-3 :

+Est-il possible de poingonner des rectangles de 20 x 5 dans une

tole d'acier inoxydable de 45 kg/mmZ de résistance et de 4 mm
d'épaisseur 7 .

EPAISSEUR MAXIMALE = 5 x _45 = 5 mm

GUI, car 1l'épaisseur maximale permise dans les conditions
décrites est de 5 mm (supérieure & 4 mm).




2 - DEUXIEHME CONDITION : CONTROLE DE LA PUISSANCE EN TONNES
NECESSAIRE

Pour calculer la PUISSANCE EN TONNES NECESSAIRE pour le
poingonnage dans tout type de matiére, il faut appliquer 1la
formule :

DIAMETRE x 3,1416 x EPAISSEUR % (*) RESISTANCE
{mmj {mm} (kg/mmZ)
— =  TONNES
1 000 NECESSAIRES

(*) LA RESIS

T DE LA MATIERE DOIT ETRE CONFIRMEE/CERTIFIEE PAR
VOTRE FOURNIS

5]

5i wotre macnine N'A PAS L&A PULSSANCE DE POINCONNAGE HECESSAIRE
(Voir le CATALOGUE DE LA MACHINE) compte-tenu du nombre de tonnes
obtenu par le calcul ci-dessus, VGUS DEVEZ RENONCER A EXECUTER LE
THRAVAIL EN QUESTIOCH.

En cas d'utiilisation de poingons de forme non ronde, 1a waleur
DIAMETRE (mm) % 3,1416 doit €tire remplacée par le périmétre.

EXEMPLE Z2-1 :

+Quelle est la puissance de poinconnage nécessaire pour faire des
trous de 23 mm de diamétre dans une tole d'acier inxoydable de 45
kg/mmZ2 de résistance et de 17 mm d'épaisseur ?

23 x 33,1416 = 17 x 45
= 55,276 tonnes nécessaires

i GO0
EXEHMPLE 2-2 :
+Quelilie est la puissance de poingonnage nécessaire pour faire des
trous de 23 mm de diamétre dans une tdle d'acier inoxydable de 70

kg/mm2 de résistance et de 12 mm d'épaisseur ?

23 = 33,1416 = 12 = 70
= 60,6% tonnes nécessaires

EXEMPLE 2Z-3

+Juelle est la puissance de poingonnage nécessaire pour faire des
trous de 12 mm de diaméire dans une matiére de 43 kg/mmz de
résistance et de 17 mm d'épaisseur 7

CE TRAVAIL NE PEUT PARS ETRE EXECUTE. RAPPELEZ-VOUS QUE FOUR LES
MATIERES AYANT UNE RESISTANCE EGALE OU SUPERIEURE R 45 KG/MMZ,
L'EPAISSEUR ©DOIT ETRE INFERIEURE QU EGALE AU DIAMETRE DE
POINCONWNAGE. {Revoir LA FREMIERE CONDITION : CONTROLE DE
L'EPAISSEUR] .
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PROCEDURE D'UTILISATION DE LA POINCONNEUSE GEKA
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Les recommandations afin d’éviter les risques
encourus

[llustrations Recommandations Risques

AVANT TOUT ENLEVEZ BRACELETS,
MONTRES, BAGUES

Ce sont des pieges !.......

Ne pas mettre les mains sous le

dévetisseur et le poincon

comptez

sur vos doigts

TOUT CE QUI PEND EST DANGEREUX

Portez des vétements ajustés

Fermez vos blouses
ni cheveux
ni vétements
flottants

PRES DES MACHINES

Attachez vos cheveux




FICHE SECURITE : POINCONNEUSE GEKA

LES RISQUES ENCOURUS
e Coupure (lors des manipulations des tdles) en poingonnage
o Ecrasement des doigts

PROTECTIONS
COLLECTIVES

o Déveétisse
escamotable

e Bouton
d'arrét
d'urgence = |

PROTECTIONS
INDIVIDUELLES

- Coiffe pour
cheveux longs

Protection obligatoire Protection obligatoire
du corps des mains

Protection obligatoire
des pieds

CONSIGNES DE SECURITE

o Poser la piece a plat sur la table

* Ne pas engager les doigts au-dela du dévetisseur

o Evacuer les chutes de piéces aprés chaque utilisation.
e Aménager |'aire de travail

e Un seul opérateur sur la machine

o Débarrasser la table de la machine apreés utilisation.

DEMARCHES A SUIVRE EN CAS D’ACCIDENT
o Appuyer sur le bouton d'arrét d'urgence.
» Prévenir le responsable




PROCEDURE POINCONNEUSE GEKA

CAPACITE GEKA
POINCONNAGE

Equipements de protection
individuelle (EPI)

Protection obligatoire
des pieds




Montage du poincon et matrice

Comme on peut le constater, il existe plusieurs
formes de poingons et matrices

Attention au montage !l

Exemple : Montage d'un poingon oblong @6.5x26

Matrice Poingon

[T e, m‘“ - ; - ) 10/ O




1. Utiliser la clef plate
de 19 pour dévisser

|_ 2. Ouvrir le dévetisseur

3 .Positionner la matrice
d'un trou oblong
suivant les encoches.

4 .Visser la vis pointeau
dans I'encoche de la
matrice afin quelle reste
fixe




5. Insérer le poingon
— dans le porte
poingon puis le

serrer manuellement

ATTENTION : Penser a
orienter votre poingon

dans le méme sens que la
matrice, sinon collision

d'outils

6.Allumer l'interrupteur

7 .Appuyer sur ON

8.Sélectionner le mode
poingon




_ 9. Sélectionner le

mode Approche

10. Appuyer sur la
pédale afin que le
poingon se positionne
dans la matrice

L— 11.Serrer avec la
clef a griffe le
porte poingon

© o R it

L\
2 )

12.Sélectionner le
mode O, le poingon
remonte

13. Revisser le dévetisseur

e

Vous étes prét a

Ipaincanner /14




Poinconnage d'un élément

NE JAMAIS POINCONNER UN @ INFERIEUR A L’EPAISSEUR )

1. Allumer
I'interrupteur

2. Appuyer sur ON

3. Sélectionner le
mode poingon

4. Sélectionner le
mode Approche




5.Vous devez placer la

mouche du poingon sur

Le coup de pointeau

de votre tracé. Avec

votre dévetisseur

fermé

6. placer votre piéce sous
le dévetisseur et

appuyer sur la pédale
par a coups pour faire

descendre de poingon.

Observé a travers la grille

| du dévetisseur la descente

du poincon poingonner

votre piece : le poingon
descend en fin de cycle




7. Sélectionner le
mode O pour faire
remonter votfre
poingon.

Une fois votre travail terminé éteindre la
poingonneuse GEKA, démonter le poingon et la
matrice. Nettoyer votre poste de travail.

"Besogne qui plait est a demi faite."



http://www.linternaute.com/proverbe/723/besogne-qui-plait-est-a-demi-faite/

ABAQUE DE TEMPS

GESTION DES TEMPS EN POINCONNAGE

TEMPS DE POINCONNAGE

0.45 0.68 0.79 0.94 1.19 1.48 1.72 1.89 2.12 2.32 1
2 0.48 0.65 0.73 0.87 1.10 1.18 1.32 1.47 1.58 1.71 2
g 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 3
3 0.28 0.33 0.45 0.56 0.72 1.86 1.02 1.16 1.28 1.37 4
u 0.34 0.61 0.76 0.96 1.16 1.43 1.65 1.91 2.09 2.25 5
o 0.22 0.38 0.52 0.68 0.97 1.36 1.89 2.52 2.55 3.00 6
Poids <5 | 5420 20 30a 40 a 50 a 70 90a | 110a | 130a
en Kg a30 40 50 70 ag%0 110 130 160
1 - Alimenter la machine 3- Temps machine 5- Evacuer le flan
2- Mettre en butée le flan 4- Dégager le flan 6- Stocker le flan
Exemple
Soit a poingonner la piéce suivante
Poids: 31 kg
Quatre trous réalisés en quatre opérations
Opérations effectuées
1) Alimenter la machine ...... 0.94 4) Dégager la piéce............2.24
(ne compter gqu'une fois par piéce) 4 x 056
o M buté 0.80 3 retournements
) Mettre en butée............... . 1 pigce finie
3) Temps machine............... 0.80 5) Evacuer la piece............ 0.96
(ne compter qu'une fois par piéce)
6) Stocker..............oieninn. 0.68

Nota

Le temps global comprendra:

- le temps de mise en activité: 20 ch

- le temps d'exécution (6 opérations écrites ci-dessus), a majorer de 20% si le nombre de piéces est

inférieur a 10

Les temps sont donnés pour un opérateur.




Diagramme de conversion des minutes en

centiemes d'heures et inversement

Extérieur du diagramme ———> Centiémes d’heure.

100

Calcul : Pour passer de centiémes heures en minutes Centiémes x 60 _ Minutes
100 '

Pour passer de minutes en centiémes heures Ml]llltt‘;{;( 100 _ cantiemes




