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|.CREATION D’UN PROFIL :

a. Trouver un modele

Trouver le modéle d’une silhouette sur internet
qui vous semble réalisable. (enregistrer la)
Attention : le modéle doit rester simple et noir
et blanc. (pas de dégradé de gris)
b. importer sur solid works

En construction nous utilisons le logiciel de DAO « Solid works », nous devons
esquisser au plus pres la forme a réaliser.

Fichier Affichage Outls ? & Ijthﬂvhm

*Quvrir Solid Work

Nouveau (Ctrl+N)
Crée un nouveau document.

** Nouveau ->Piéce -> OK

*** Dessiner un rectangle et créer — =
un pavé droit avec la fonction base bossage

****Clic droit sur une face
Apparences -> Face
-> Textures -> Parcourir
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c. Contourner I’esquisse

*Esquisse -> Spline

juster Convertir 72
Décaler

Esquisse Cotation
inteligente 0-9- les ent...

se.
-0 N \xl =

= §  Spline ;
| ]
SR tsquisse Bt ine=ine Gligerpour
S o ter des points de spl
%llﬁ’ﬂml“dﬂ B e e

(@ Chouette (Défaut<<Défaut> Appi

** Contourner la silhouette

olidWorkslrmer Edion  Affichage Inseron Outis Fenétre 2 cncKad 11 9[D~d~[

LU=2a|d8|

5 Do mrebeioni g - Enlév. de matiére balayé
;
8 lissé Enlév. de Assistance Enlév.de () Enlév. de matiére lissé
_ | matiére pourle mat avec , )
@) Bossage/Base frontidre  extrudé  percage  révolution T Découpe frontiére

Fonctions | Esquisse | Evaluer | DimXpert | Produits Office | cncKad 11

*** Retirer le surplus de matiére

s

extrudé avec
révolution

d. Enreqistrer sous .dxf

* Fichier
** Enregistrer sous
*** Type = Dxf (*.dxf)

Dimped G

o

**** Faces/boucles/arétes ...........
**x*x*% Clic sur la face du développé — [
*rxeekk \alider

, .
e Enregistrer ..ol

Nettoyage DXF/DWG - Chouette

e des enits ) (5] (4 —
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. CREATION D’UNE COUPE :

a. Ouvrir le fichier .dxf avec Top Solid

Ematiy

* Fichier-> Ouvrir DR DL X9¢| IQMEES | k| il G- 0 & & & -

- . . 7 b - & \ 7| AT @ @2 B I
** Choisir Fichier .dxf I——S—S—S————————————————

***Valider (unité de valeur) => OK

b. Créer un Profil

* Profil->Gérer-> Lignes et cercles
superposes -> tout les profils->0OK
**Profil->Autres opérations
->Coudre->Sélectionner toutes les
lignes->0OK->0K->0K

* Nouveau document -> SheetMetal.. TP — Propristes
**O k
R Type de Documernt
***Nouvelle Piece S .
Sélectionner le contour .................. O Decument o Placement
****Pas de Transformation
*ekxChoisir Optitome -=> OK ............ ntes
(@) Milimatres
Sheethetal 9 Poess
Modéle = Pas de modéle
“ [ \gx ][ annuer ][ << ] [ Parcouir.. |
Paramétres généraux rz\
Epaissew[10.00dmm Type de: mal\ére’i
d .Détourer la piece
|Eaz de EuuFe |
* DéCOU pe ........ Sé‘ﬁct‘w‘d:;?;ﬁﬂdmwe g
**DétOUI’age = oy 5, erés ee— Coloiage
manuel............ . - L
***Sdlectionner S — -
la Piece .......... N o
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e.Créer un placement avec la piece

Fichier  Gestion  Edtion  Placement  Refendage  Ataches  Poingonnad dre de placement - Placement complexe
* 12 E-DE & DA (XD Figces | Eoarts || Formats | Placement | Général
Placement ...l ¥ O ;mE s g
*%

Placement Complexe .................. — "

***Choisir le fichier .Pch.................. = tilce it
****Eormats -> Ajouter -> 2000x1000
*rrEkpPieces

Dans quantité -> 1,2,etc ou Optimiser
->0k 5

3 Pricrié] EIP  bouche-hol
[ Utiliser les ouvertures pour placer d'autres piex [ Pigoe en coupe commune
Libertés

453
5

Dimensions du déplie
v [0o0omm

D Mawimurn par format Réalise [ Optimiser quartité

[ £ ]

Flotati
i ] Masimn[0.000° [~ | Pasfa0000 - |

[0.000~

Symétiies

[15elon la verticale

[ Hombre maximum de pisces differentes par format

Matisre| Tope| Epaisseur| Machine|
Veérifier la compatbil des piéces [maisre et épaisseur]

f. Ed iter I e p rO q ram m e en . i S O \a_c_erfn_t_c?rép_\exe. Repére absalu K=+717.500 ¥=-167,500 | Z=+00! — e [ = | —

Fichier Gestion Edition Placement Refendage Attaches Poingonnmage ChargeurjDéchargeur Divers O

ECN-FIH Y EIECFECIE ICIEIENE * Simulation
Lo &2 % 2 e *Post Processeur
CREER FICHIER: 150 ot FICHE DPERATELH [CONSUITER FICHIER 50| [CONSULTER FICHE E@;g B[] ***Créer fichier iSO et fiche Opérateur
I ‘ — — ->nommer le programme *.iso
->numeéroter le programme
****Consulter fichier .iso

&
2
L
ga
I=

I 0000141 .iso - Bloc-notes

Fichier Edition Format  Affichage 7

E3

POOOOLA 56 =
M2 (*MSG, HPC DIGITAL PROCESS)

Mg CEMSG, MASIC SAl

MS C™MSS, sPEcIFIcA‘rIoNS)

*plda IF PL1O7=1 oo 1S
rle Goz x=FlSd4 Y=FLS5

MN28 (¥MSS, _Part: Index: 1 Row:l column:ll
z0

Une fois le fichier *.iso créer il vous 12 S0 Ry e o

suffira de renommer I'extension *.iso A SIEAlSdSvoATEIols L e cas

GEZXFE.162v—174. 093111, FS1—a44.0
B T M e ot & o A= P i o1

ra s

M5O

* di li le fichier d : nE3 SEootiAY T

en *.din et de glisser le fichier dans : R Sl £
. 1 4 [SL=1+] G2><:L35.68Y—158.029119.7753

« la racine » d'une clé USB ez Siadsigfly—iRioassrisss

g.Charger le programme dans 'OPTITOME

* Introduire clé USB
**Gestion des programmes
***Disquette

****Choisir le programme
****xCharger et Retour
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