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IMPORTATION PROGRAMME SUR CN

CE

|.CREATION D’UN FICHIER .DXF:

En construction nous utilisons le logiciel de DAO « Solid works », nous devons
récupérer le fichier d’extension « .sldprt » pour le transformer en fichier d’extension

« .dxf »

a. Ouvrir le fichier solid works

b. Mise a plat de la piece a

découper :

*Clic droit sur état déplié
** Annuler la suppression

? (-) Esqui

i (-) Esqui @WEH:“
. H] Toleriel| =

; Egr’—“—], : —
4 +& Plis de tr. Annuler la suppression

1
B T ion (Eeat dépiién)

Commentaire
Parent/Enfant...

|§ Configurer la fonction
Ajouter au nouveau dossier

Propriétés de la fonction...

I,

Modifier la transparence

Réordonner les plis
Activer/Désactiver I'affichage déplié
Aller a...

Créer un nouveau dossier

Exporter vers DXF/ DWG

c. Enreqistrer sous .dxf

¥

Meontrer/Cacher les objets de I'arbre...

*rxeekk VValider
ek Enregistrer

**** Faces/boucles/arétes ...........
**xxx Clic sur la face du développé

* Fichier
** Enregistrer sous
*** Type = Dxf (*.dxf)

st

extrudé _p
Fonctions | Esquisse | Tolerie | Evaluer | DimXpert |

A M% Pigce? (Défaut<<Défauty .

a g
Bossoge Base lissé dé percage Ul Enlév. de matiére fissé

" Nertoyage DIF/OWG - ot dépie - idce?

& @) =& QY
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. CREATION D’UNE COUPE :

a. Ouvrir le fichier .dxf avec Top Solid

o
£}

* Fichier-> Quvrir
** Choisir Fichier .dxf
***Valider (unité de valeur) => OK

b. Créer un Profil

* Profil->Gérer-> Lignes et cercles
superposeés -> tout les profils->0OK
**Profil->Autres opérations

->Coudre->Sélectionner toutes les
lignes->OK->0OK->0K

T g
‘Crémitque Oyomaue Out Ambut Anse Topautens Tolene b

**Ok
***Nouvelle Piéce > .
Sélectionner le contour ..............

****Pas de Transformation

* Nouveau document -> SheetMetal..

*xexChoisir Optitome -> Ok .........

d .Détourer la piece

Sheetietal
“ & Modéle = Pas de modéle

[ \QK ” Annuler ][ € ]

= AaceCADCSfande e
FQAMEKEGE S e MG - SR A -G-8
AR Eeh T

Proprigtés

Unités

& Millimétres
(O Pouces

Parcourir...

Type de Document

(&) Document Pigce
() Document de Placement

Paramétres généraux

* Découpe........ RS Aah SRS BH T
**Détourage =

manuel............

***Selectionner

la Piece ..........

Epaisseur[10.00dmm Tupe de matiérs

Matiéres

®

Quantité & fabriquer par défaul

L] Uit les ouvertures pour placEN{aue piéces flors du placement complese)
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e.Créer un placement avec la piece

Fieces | Ecats || Formats | Placement | Général

*Placement .........coooviiiiiiiiii, .
**Placement Complexe .................. e —— |
***Choisir le fichier .Pch.................. =2k DS ot e
***Eormats -> Ajouter -> 2000x1000
*rrEkpPieces

Dans quantité -> 1,2,etc ou Optimiser
->0k

Dimensions du déplie
v [0o0omm

D Mawimurn par format Réalise [ Optimiser quartité

Priorité] EIP = bouche ol
[ Utiliser les ouvertures pour placer d'autres piex [ Pigoe en coupe commune
Libertés

[ £ ]

Flotati
i ] Masimn[0.000° [~ | Pasfa0000 - |

[0.000~

Symétiies
[15elon la verticale

[ Hombre maximum de pisces differentes par format

i Type\ Epaisseur| Machine|
Veérifier la compatibiié des fizre of &
e e e la compal s pigces (matibre et épaisseur]

f.Editer le programme en .iso A T Eoge ] o] [

Fichier Gestion Edition Placement Refendage Attaches Poingonnmage ChargeurjDéchargeur Divers O

D2W-PANA|S0B |[X9Iaq |8 (9|08 (% |2 * Simulation

HlL- PR L KX )E I el **Post Processeur

CREER FICHIER IS0 et FICHE OFERATELG EEICHIER E FICHE OFEEAEIR ***Créer fichier iso et fiche Opérateur
incangprzicoupe; ->nommer le programme *.iso

->numeéroter le programme

***xConsulter fichier .iso

I 0000141 .iso - Bloc-notes
Fichier Edition Format AfFFichage 7

< E3 ~
POOOOLA 56 =
N2 (*MSG, HPC DIGITAL PROCESS)
rd (*MSG, MASIC SAFD
= MS C™MSS, sPEcIFIcA‘rIoNS)
( MNE G1E0 > wl

*plda IF PL1O7=1 oo 1S
rle Goz x=FlSd4 Y=FLS5

MN28 (¥MSS, _Part: Index: 1 Row:l column:ll
o

Une fois le fichier *.iso créer il vous 12 S0 Ry e o

suffira de renommer I'extension *.iso A SIEAlSdSvoATEIols L e cas

mzﬁtg S2ZxFa. 162y 174 . 993111.783—44. El
* di de qli le fichier d . naZ S5Zo7iofiyoivaioiiic.E7s3zipifEd
en . In et e g ISSer e IC Ier ans . HSG GZﬂll:BOQY 168, 287IN1S5. 92231 -28. 541
. . . NS5 S3EOEPiisiviisd SEaToTizsIiss.Bos
« la racine » d'une clé USB NEZ S2EasloolyTatEiAsITIS0s TeviiNSis. oay

g. Charqer Ie proqramme dans 'OPTITOME

* Introduire clé USB
**Gestion des programmes
***Disquette

****Choisir le programme
****xCharger et Retour
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