Prénom :

Date - UTILISATION DE SOLIDWORKS VERS
OPTITOME VIA ACTCUT

Nom : Technologie: DONNEES DE FABRICATION '

Dans le cadre d’une fabrication, il nous est demandé de réaliser la programmation

des différentes pieces d’'une modélisation 3D, afin d’en réaliser la découpe sur un
banc de découpe plasma.

a. Répertorier les coupes en fonction des formes et des épaisseures

Avant de commencer il faut répertorier le nombre de piéce a réaliser et le nombre de
forme de débit a réaliser :

Bride Circulaire [—> 1 coupe
Conduit Circulaire —» 1 coupe
Demi-Trémie 1/2 ~ — ,

> pe (x2)

Demi-Trémie 2/2
Demi-conduit 1/2

> 1 coupe (x2)
Demi-conduit 2/2
Bride Carré —> 1 coupe
7 piéces 5 coupes

. A
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b. Création d’un « .DXF » pour chaque coupe

1- Ouvrir SolidWorks % -
. b ‘ .. § @

= o ‘.FP
2- Ouvrir le fichier d assgmblage de la piece = e ifa]y, e,
- FIChIer 35 soLDwores | Fichier [ affichage outis * # | @y [) -~ ; ;‘“ sl R T

Nouveau... Ctrl+N

- vrir
M —

Cul+0

- Sélectionner le fichier assemblage
- Ouvrir

3- Ouvrir la piéce a découper
- Faire un clic droit sur la piéce a sélectionner
- Ouvrir la piece

FPNL PR RE
*2
®©

4- Déplier la piece a découper
- Cliquer sur déplier

25 soupanes K Wi Nirbas eten O wer | O RrE-g [FleEs-8

(S G AE - QR

ALY 8- &-T

B Eh
:
PEREYOF| T

W
8.
“ .
1

utiliser les cétes relevées sur celui-ci pour effectuer une mise en téle .

. ; CALEI AR
5- Enregistrer le développer au format .DXF st

- Fichier T
- Enregistrer sous 1}

- Type : Dxf(.dxf)
- Enregistrer

- Face/Boucle... [=
- Cliquer sur la face
- Valider

- Supprimer les entit,...
- Enregistrer

@ DKF/DWG - Etat dépiié 1 trémie sortie

% 8 el &

- On peut alors remarquer qu’en dépliant la piéce, le rectangle capable apparait, on pourra alors
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Afin de réaliser un programme de coupe nous utiliserons le logiciel « ACTCUT » qui traduit un plan
« .dxf » en programme « code G » lisible par I'Optitome, en passant par la réalisation d’'un
calepinage en fonction du format de téle voulu.

@ ACTCUT = s Drafter = extension de dessin assisté
¢ Drafter par ordinateur (DAO)
®®  Nester = gestion de production
Mester par ordinateur (GPAOQO)
T Pathfinder = gestion de communication
PatH'Finl'jE[ avec la machine
(Post-Processeur)

—

c. Création d’un fichier « .DPR » pour chaque coupe

. A Actcut e o X
1 = OUVFIr ACtCUt BfAE([MEBE B -t Y [E] e 5B pieces placies % Formats ’
i aion e }
2l g [| OPTITOME_HF
I e YASKAWA_MAT440
Amada_FAGORSOS5
=~ Y5 oPmiTomE_HPC ~ act
Re . e Edior

Nouvelle technologie
TR IE e

2- L’interface actcut s’ouvre

3- Faire le choix du post processeur —-
- Dérouler le menu -
- Choisir OPTITOME HPC e
4- Ouvrir Drafter 2" =
Drafter

Fichier Edition Affichage Usinage Evacuation Bords Dessin Cotation Placement Macros

5- Quvrir un fichier « .dxf » [EE aga@es]

uuuuu X

- Ouvrlr 4 Regarderdans DXF ~ e@cEr
- Type de fichiers «.dxf» . 4 : e —
Al
O H Accés rapide Import X
uvrir 1 7 4] [~ Avancé Configuration par défaut  Par layer/couleur -
- | rt = K — Buserd Nom layer Couewr | Impott | Usinage
mport => O = Jo i
Boiahicues
L]
CePC -
=
Résea
[] Hautews minimale Sélectionner... ~
Nettoyage géométiie
[ Recherche arcs -
Précision 005 [ Anner
< >
Nom du fichier | Ouvir
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- Fichier ——,
- Enregistrer-sous
- Nom du fichier

6- Enregister en fichier découpe « .dpr » qui sert a la mise en tole

F\(hlarlEdltmn Affichage  Usinage

*

7 Enregistrer sous

[ Nouveau Ctri+N
3 Ouviir Ctri0 Ervegistrer dans | || DPR =
| Enregistrer Ctrl+S MNom =

- Type « .dpr»
- Reégler I'épaisseur
- Enregistrer

7- Fermer Drafter

[7]  Enregistrer sous...

# bride sortie.dpr

o =
Modifié le
28/01/2019 09:50

Type

Drafter Dc
Drafter Dc
Drafter Dc
Drafter Dc
Drafter Dc

>

- = Accts rapide
1| Sauver selection G T % BrideC.dpr 28/01/2019 09:50
i | nitialiser tole [l ¢ conduit droit sortiell.dpr 28/01/2019 09:49
| Importer piece 30... Bureau # conduit rend sortie.dpr 28/01/2019 09:49
o | propricee.. F trémie sortie.dpr 28/01/2019 09:44
Modsies ' Biblictheques
Imprimer... Ctri+p iy
Apergu avant impression
Cartouche 3 CePC
Ecran » @
Configuration de Fimpression...
Réseau
1 trémiie sortie.dxf
2 GugoloicZ.dpr
3 CAALMAZE\.. \ugeloicdpr x
EENBolK T Nom du fichier de sortie |
Quitts -
i) Type : [Fichiers DPR (- dpr) =]
Identifiant : |bride sartie
Matiére
[ascier ~|  Epaisseur §110,00 mm
1 Ll |
Symétries Ratation
¥ 90° ™ Quelcongue

v il
| Spéciique
tin Max Pas
w [ w |7 & 5 0,00+ [o.00* .00
Ecarts
000 mm
& Standard  © Spécifiqus 0,00 mm [Fommm

0,00 mm

I Sauvegarde multi DPR

Enregstrer |
Annuler

d. Création d’'une mise en tole

- OK

2- Créer une tole
- Clic droit sur Toles
- Ajouter Toles

1- Créer un ordre de lancement
- Clic droit sur ordre de lancement
- Nouvel ordre de lancement
- Nommer 'ordre de lancement

A Actcut

Fichier Edition Outils Affichage Interface Aide

BFAE[EDDEAB-N-- % %5 8 | ([ = pieces 15 Pieces placées % Formats % Formats placés 7 |
Applicatign
,‘Q o | G Ordres de fabrication
sarasait || 3 ] <*. Nouvel ordre de lancement...
£ Piéces non prod Nouvel ordre de
) Fichiers CN Nou
28 Modéles J
Bcliener ¥ Kie - Mouvel ordre de lancerment =
¥t Suppri
Renon]
Resource Editor - N
= Général = Ajout] d
@ { % Ajoutd |TTE|TI|
- & Ajoutd
ActSign = ]
- - Ecarts Gl h3
< femudnd 24 oupiq TMOTEIE | -
Estimation Ecatcoupeco.. 260 Déblo
ee I Lattage Pré-cl
° Clotur 0k, Annuler
Palletizer & Fairey
o4 = Envoyer au support technique...
“» ‘
3- Insérer une piéce
- Clic droit sur Piéces
{J Ordres de fabrication ~ {2 Ordres de fabrication ~

- 4% Ordres de lancement
#- ¢ equerre potence
=% Tremie

¥ Nouvel ordre de lancement...

- Ajouter Piéces

- act
.

& Nouvel ordre de fabrication
\'; Modéle:‘ Nouveau modéle...
- Général %' Nouveau kit...
Id | ¥t Supprimer
s Longueur Renommer F2
f Largeur [r‘ £5  Ajouter piéce(s)...
Quantité

Ajouter tole(s)

Ainuter chitelc)

Mae o

=} 4% Ordres de lancement
-, equerre potence

- act

=1 Tremie
[ Piéces
=, fem =
eve | ¥ Nouvel ordre de lancement...
£ Pieces| Nouvel ordre de fabrication
% Fichies Nouveau modéle.
D Modél
= %' Nouveau kit...
= Général
Id ! Supprimer
s Longueul Renommer F2
L e =
: ar.g'eur[ — Ajouter piece(s)...
Quantité - -
2, Ajouter téle(s)
Mo B Binuter chutelcl
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5- Ouvrir Nester

- Placement

e

Nester

- Automatique

4- Vérifier le nombre de piéces dans le programme
- Dans piéces on doit retrouver le méme nombre de piéce que I'on veut découper.

O Info l Q E:-:plu:urerl EH Interfacel h Numenclaturel

Mo du fichier

| Quantitzi.. |

Fichier Edition

Affichage

'~ Placement | Technologie

DE & a=

L= S\SRYPHE \plasmatCARRES. ..
L SWSRYPHE \plasmatCARRES. ..
L= WASRVPHE \plasmatCARRE....
L= W\SRVPE\plasmatCARREY...
L= W\SRVPHE \plasmatCARREY. .
L2 WASRVPHE \plasmatCARRES. .
L2 WASRVPHE\plasmatCARRES. .

6- Créer un placement de piéce en automatique

Macros

e e b | | PR

l

7 piéces

.

Automatique F7

Une fois placées en

automatique les

piéces peuvent étre

déplacées grace a

O

25

ws Tasser

Tout automatique

Optimisation

Tasser avec rotation  Maj+F9

Ctrl+F7

F9

Foutil 4,
oy

OPTITOME

Origine départ
programme sur

Répartir Ctrl+F9
@ Semi automatique F8

Unitaire

Unitaire a 90° R

Créer un module

Détruire un module

Kits forcés

Multiplicité automatique...

Placer de droite a gauche

e. Programmation « code G »

- Pathinder

.|.-_'

- Simulation

2- Progammer en « code G »
- Post-processeur

1- Passer directement de Nester a Pathinder

Le programme se créer
automatiquement en méme
temps que la simulation.

- Fermer Pathinder
- Fermer Nester

Fichier Edition Affichage Placement Technologie Macros
- e 9 ~ g
DB & A & ¢ | B
v
pfia f[R]a ¢l ¢ |A[O] e @l & a = (9]0 ei[Ga] - 2[E
I LY IR
e s - u.|| Post-processeur |
| = Simulation |
H Cizaille
@)
bopics
Placement | Longueur [ Largeur | Epaisseur Demiére modification |
kitremie.r01 2500.00 1500.00 10.00 28/01/2019 12:46:40
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f. Transférer le programme sur I’'optitome

1- Ouvrir le fichier .din
Dans ACTCUT :

- Fichier CN

- Clic droit sur le fichier

- Ouvrir avec

- Bloc-notes

Le fichier s’ouvre

=1 4% Ordres de lancement
¢ equerre potence
B¢ Tremie

"N35 IF P197=1 GO 45
N40 GI2 X=P184 Y=P185
"N45 P197=1

NSO G186 K1 E1

NS5 G52

"NE0 IF P193>0 GO P193
“NES IF P198>0 GO P198
"N70 P193=75

N75 (*MSG, 1 CHALUMEAU)
"N80 P198=85

NG5 511000 TOO

o0 nnnnnnt

2- Enregistrer le fichier sur le réseau

- Fichier

- Enregistrer sous...
Placer le fichier dans :

- Bureau

- Application

- Chaudronnerie

- Plasma

- Dossier Professeur

Une fois enregistrer, ouvrir le dossier et
modifier I'extension du fichier en le
renommant (de x.din.txt a x.din )

2 Pigces ‘act 3

T, Toles «

= Kit

I3 Placement

Rideas-nan-piaduites
% Fichiers CN

= —s O Info ] (& Explorer [ EH lnleriacel i} Nomenclalmel
% ~
zg%g??gg‘ OXVMILL) Nom Date cré...
N10 (:MSG, ACTCUT BY ALMA) o
N15 0933330 %2 pince01.di Y
ng gagum Y1 % equene pg ¥! Supprimer
N30 G30 R equenebd | Ervoyerversa

) Dupliquer

Ouvrir avec > I%

Modifier les colonnes...

Trier par...

<

Sélectionner...

Sélectionner tout  Ctrl+A

7 tremie01.din - Bloc-notes

Fichier Edition Format Affichage Aide
Nouveau Ctri+N
Ouvrir... Ctrl+0

Ctrl+S

Ctrl+P

*N45 P197=1

NS@ G186 K1 E1

NS5 G53

*N6@ IF P199>0 GO P199
*N65 IF P198>0 GO P198
*N7@ P199=75

N75 (*.MSG, 1 CHALUMEAU)
N8 P198-85

N85 S11000 Teo

N9® Q999991

N95 (*.MSG, 1 REP: TREMIE SORTIE)
N10@ GO X56.17 Y-1484.45
N105 G42 D1

N11A MA G4 F2Q

Windows (CRLF)

Ln1,Col 1

3- Récupérer le fichier sur I'optitome

- Allumer l'optitome

- Onglet 1 => Fichier(1) => réseau(2) => Nom du Professeur => Entrer dans fichier(3) =>

Charger(4)

B
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